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Test de rezistenta la vant

m/s?

Acceleratia gravitationala

FORZA RESISTENTE (attrito del sistema)
Fr=m-g-4=145-9,81-0,5= 710N

FORZA DEL VENTO

La forza del vento (Fw) e data da:
Fw=%-p-A-Cd-V?
F,=05-1,225-0,416-1,3-VZ=0,331-Vv?

Velocita del vento critica

Imporsanmo; Fu=F,=0331:V2=710=V? =710 =2145=V=46,3m/s

Convertiamo in km/h: _ ] -
46,3-3,6= | 166,7 km/h

CONCLUSIONI

Con i dati forniti, il sistema inizia a muoversi per effetto del vento a:
167 km/h



Raport de testare

Numar: 70.407.22.151.01-00
Data: 06.07.2022

Numele esantionului: Bucket Foundation Numarul raportului: 70.407.22.151.01-00

Modelul produsului: (sunt evaluate doar proprietatile de tractiune ale materialului iy —
bazei esantionului A si aspectul bazei esantionului. Ad?ugati
valoare

Cerinte de testare: inspectie vizuala, rezistenta la tractiune si alungire la rupere.

Test de mediu: test in conditii de frig, test in conditii de caldura uscata, test cu ciclu cald-rece.

Data testului: 31 ianuarie 2022, 31 martie 2022 — 11 mai 2022

Semnatura autorizata a

verificatorului raportului:

11/07/2022

Prezentul raport tehnic poate fi citat numai in intregime. Orice utilizare in scopuri publicitare trebuie autorizata n scris. Prezentul raport este
rezultatul unei singure examinari a obiectului in cauza si nu constituie o evaluare general valabila

a calitatii altor produse din productia curenta.
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Numar: 70.407.22.151.01 '@

Data: 00:20 21-07-06

1. Testarea performantelor initiale (performantele initiale ale

materialului) Conditii de mediu: temperatura 22 °C, umiditate 50%
RH.

Echipament de testare: ruleta din otel, subler, masina electronica de incercari universale.

Material: HDPE

Metoda de testare: conform standardului GB/T 1040.2-20086, tip de proba (proba furnizata de client),
temperatura de pretratare 23 °C.

Durata pretratarii a fost de 16 ore, viteza de testare a fost de 100 mm/min, iar valoarea masurata si valoarea
medie a rezistentei la tractiune si a alungirii la rupere au fost raportate.

Proprietatile mecanice initiale ale rezultatelor testelor sunt prezentate in Tabelul 1.1.

Tabelul 1.1 Date privind proprietatile mecanice initiale

Rezistenta la Alungire la Rezistenta medie la Alungirea medie la
_ rupere . rupere
tractiune tractiune
(%) (%)
(MPa) 1295 (MPa)
6.9 310,7
<he 453,0 2751
272 3313 28,3
313
7 1511
267

2. Conditionare la rece

Conditii de mediu: Temperatura 23 °C, umiditate relativa 53%.

Echipament de testare: Masina de testare universala electronica, camera de testare pentru temperaturi
ridicate si scazute, ruleta din otel, subler.

Material: HDPE

Metoda de testare: in conformitate cu standardul IEC61730-2:2016 MST 55, proba a fost expusa
timp de 168 de ore la o temperatura de (-40+3) °C.
La momentul respectiv, tipul de proba 1A (proba furnizata de client), temperatura de pretratare 23

°C, durata pretratarii 16 ore, viteza de testare 100 mm/min; se inregistreaza valoarea masurata si
media rezistentei la tractiune si a alungirii la rupere. Rezultatele testelor: dupa testul de rezistenta la
frig si vant, nu s-au constatat nici deplasari, nici defecte estetice, cum ar fi deteriorari si fisuri pe
suprafata probelor; proprietatile mecanice au fost testate dupa imbatranire.

Rezultatele specifice sunt prezentate in Tabelul 2.1 si in Tabelul 2.2.



Numar: 70.407.22.151.01-

00 Data: 06.07.2021
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Tabelul 2.1 Proprietati mecanice dupa testul de conditionare la rece

Rezistenta la Alungire la Rezistenta medie la Alungire medie la
tractiune (MPa) rupere tractiune rupere
(%) (%)

1007 (MPa)

27 9 ’

“he 138,7

26,2
168,1

28 8 27,9 214,

= 353,1 6

27,6
3122

29,7

Tabelul 2.2 Date privind proprietatile mecanice inainte si dupa testul de conditionare la rece

. Rata de
Element de testare Dupa test Inainte de test de de (%)
Re2|§tenta 27.9 28,3 98,58
medie la
tractiune (MPa)
Alungire medie la 214,6 2751 78,01
rupere (%)

3. Conditionare la caldura uscata (DHC)

Conditii de mediu: temperatura 23 °C, umiditate 53% RH. Echipamente de testare: masina de testare

universala electronica, ruleta din otel, subler, camera de testare pentru temperaturi ridicate si scazute.

Materialul esantionului: HDPE. Metoda de testare: a se consulta standardul IEC 61730-2:2016 MST 56

intr-un mediu la (105 % 5) °C, cu umiditate relativa sub 50%.

Proba a fost lasata la repaus timp de 200 de ore. Tipul probei (proba furnizata de client).

temperatura de pretratare a fost de 23 °C, durata pretratarii a fost de 16 ore, iar viteza de testare a fost de

100 mm/min. Valoarea masurata si media rezistentei la tractiune si a alungirii la rupere au fost raportate ca

pret.

Rezultatele testelor: dupa testul de rezistenta la caldura uscata, nu s-au constatat defecte estetice,

cum ar fi deteriorari si fisuri pe suprafata probelor; proprietatile mecanice au fost testate dupa

imbatranire.
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Numar: 70.407.22.151.01-00

Data: 06.07.2021
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Tabelul 3.1 Date privind proprietatile mecanice dupa testul de conditionare cu caldura uscata

Rezistenta la Alungire |a°/ Rezistenta medie la Alungirea medie la
. rupere (7 . rupere
tractiune (MPa) P (%) tractiune P
(MP3) (%)
...... \A4
242 4068
29 7 174 4
z 01 197
296 42373 27,0 258,0
277 161,3
24.6 123,8

Tabelul 3.2 Date privind proprietatile mecanice inainte si dupa testul de rezistenta la caldura uscata

Elevent de testare Dupa nainte de ‘o dRata de %
test test € °

Rezistenta medie la 27,0 28,3 95.41

tractiune (MPa)

Alungirea 258.0 2751 0378

medie la rupere
(%)

4. Inspectie vizuala

Conditii de mediu: temperatura 23 °C, umiditate relativa 53%.

Echipament de testare: lupa, ruleta din otel, subler. Material: HDPE

Metoda de testare: temperatura de pretratare este de 23 °C, durata pretratarii este de 16 ore, iar suprafata

galetii de baza este verificata sub o iluminare de cel putin 1000 lux.

Se verifica prezenta defectelor vizibile la aspect, cum ar fi deteriorari si fisuri la suprafata. Au fost

verificate in total trei esantioane.

Rezultatele testului: nu s-au constatat defecte vizibile la aspect, cum ar fi deteriorari si fisuri, pe suprafata

esantionului. Rezultatele specifice ale inspectiei aspectului produsului sunt prezentate in Tabelul 4.1.
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Numar: 70.407.22.151.01-00
Data: 06.07.2021
5. Inspectie vizuala dupa testul de imbatranire

Conditii de mediu: Temperatura 23 °C, umiditate relativa 53%. Lupa, ruleta din otel, subler, camera

de testare pentru temperaturi ridicate si scazute.

Metoda de testare: plasarea probei intr-un mediu la -40 °C timp de 168 de ore (a se consulta testul
2)sila 105 °C.

Se plaseaza proba in mediu timp de 200 de ore (testul de referinta 3), conform

standardului IEC61215-2:

in 2016 MQT 11, proba a fost testatd de 200 de ori in cicluri de temperatura ridicata si scazuta

in conditii de ciclu de la (40+2) °C la (+85+2) °C, cu o durata a ciclului de cel mult 6 ore, pentru un total de 200
de cicluri.
Dupa testul de mediu, temperatura de pretratare este de 23 °C, iar durata pretratarii este de 16 ore. Sub o iluminare

de cel putin 1000 lux, verificati daca exista defecte estetice evidente, cum ar fi deteriorari si fisuri pe suprafata
exterioara a recipientului de baza.

REZULTAT
Nu s-au constatat defecte evidente de aspect, precum deteriorari si fisuri, pe suprafata esantionului.

Rezultatele specifice ale inspectiei aspectului produsului sunt prezentate in Tabelul 5.1.

Tabelul 5.1 Rezultatele testelor de inspectie vizuala a recipientului de baza dupa testul de

imbatranire
Numar .
) Conditii de testare . . L
de serie ek Descrierea inspectiei vizuale
pentru imbatranire
P2205210101 Test la temperaturi Fara defecte estetice evidente Fara
scazute defecte vizibile semnificative
-40 °C, 168 ore
P2205210102 ) Fara defecte estetice evidente Fara
Test de rezistenta la defecte vizibile semnificative
caldura uscata 105 °C,
2060-ore
Niciun defect estetic evident Niciun
P2205210103 Cicluri de defect vizual semnificativ

temperatura ridicata

si scazuta 200 ore

6. Structura de testare

Data ultimei inspectii TZ;”;if;‘rge
1 Banda adeziva 06.03.2022  05.03.2023
2 Calibre cu glisiera 02.11.2021 01.11.2022
3 Masina universala de 20 iunie 2022 19 iunie 2023

testare electronica

4 Inalt 27 mai 2022 26 mai 2023



1Col Ila ICCC
1 Test la cald la
Inalt 16.07.2021 15 iulie 2022 sec
X 13 12.11.2022 Test de ciclu la
inalt noiembrie {naltasi. .
2021 joas%
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